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ANTISTAIN AQUA 5300-02

Stranka 1 ze 3 Zékladova barva

ANTISTAIN AQUA 5300-02 e dvouslozkova zakladova barva na bazi vody urCena k oSetfovani nového dieva
ur€eného k venkovnimu pouZiti, jako jsou okna a dvefe.

ANTISTAIN AQUA 5300-02 minimalizuje Zloutnuti uzld a mékkého dfeva s velkym obsahem jadrového dfeva a Ize
je pouzit jako z&kladovy natér na modfinové dfevo.

TECHNICKE UDAJE
Pojivo: Syntetické pojivo
Pevny obsah: Cca 30 % w/w

Tékava organicka
slou¢enina (TOS): Viz bezpec€nostni list.

Barevny rozsah: Bezbarvy.

PODROBNOSTI O
APLIKACI Viz stranku 2 pro nanaseni stfikanim a stranku 3 pro nanaseni polévanim / maéenim.

ZDRAVI A BEZPECNOST  Viz List bezpe¢nostnich tdajti materialu.

DODATECNE INFORMACE
Velikost baliku: 201 (Obsah: 7,51)
Uskladnéni: Tento vyrobek se musi skladovat pfi teplotach nad 5 °C. Doba pouzitelnosti v neotevienych

nadobach: Sledujte udaje na Stitku "Spotfebovat do...". Nadobu uchovavejte po pouziti
hermeticky uzavienou.

Vyse zminéna informace je normativni a podloZena laboratornimi testy a praktickymi zkuSenostmi. Informace je nezavazna a my nemtzeme pfijmout odpovédnost za vysledky zpisobené za
pracovnich podminek, které nemuzeme ovlivnit, a tudiz zakaznik nebo uzivatel se nezbavuje odpovédnosti otestovat vhodnost nasich vyrobku pro specifické zpusoby a metody aplikace za
aktualnich podminek aplikace. Nase odpovédnost se vztahuje pouze na poskozeni zpUsobena piimo vadami produktd dodanych firmou Teknos. Nejnovéjsi verze Technickych zaznamovych
list a Zadznamovych listd o materidlové bezpecnosti jsou k dispozici na nasich strankach www.teknos.com.
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ANTISTAIN AQUA 5300-02

PODROBNOSTI O APLIKACI — NANASENIi STRIKANIM

Predbézné osetreni:

SméSovaci pomér:

Podminky aplikace:

Aplikace:

Podminky stfikani:

Doba zpracovatelnosti:

Systémové oSetfeni:

Doba susSeni:

Dfevo ma byt Cisté a prosté dfevného prachu a znecisténi. Obsah vihkosti dfeva by mél byt cca
13 % a nemél by pfekrocit 15 %.

VeSkeré mékké dfevo by mélo byt oSetfeno konzervacni latkou na drevo.

1,5 objemové dil ANTISTAIN AQUA 5300-02: 1 objemové dil HARDENER 7531
1,5 hmotnostni dil ANTISTAIN AQUA 5300-02: 1 hmotnostni dil HARDENER 7531

Dobre vyrobek pfed pouzitim promichejte. Po pfidani ¢inidla HARDENER 7531 se vyrobek micha
mechanickym michacim zafizenim, smés se necha 10 minut odpocinout, pak se znovu
promicha.

Rucne pomoci strikaci pistole Airmix (Aircoat), Airless, nebo automaticky pomoci strikaciho
zarizeni.

Tryska Tlak Opérka vzduchu
Airless, plocha 100-110 bar

0,28 mm

Aircoat, plocha 80-100 bar 1,0-1,5 bar

0,28 mm

Tenka vrstva: 150-200 um za mokra
Teoreticka spotfeba: 5-7 m2/l
Optimalni teplota pro vyrobky a okoli: 18-22 °C
Minimalni teplota vyrobku pfi pouziti: 18 °C

Optimalni relativni vihkost vzduchu: cca 50 %

8 hodin

Dily natfené zakladovou barvou museji byt vzdy chranény vrchnim krycim povlakem, nez budou
vystaveny vlivu pocasi.

Stanoveno pfi 20 °C a relativni vlhkosti 50 %:

Suché umoznujici manipulaci: 1-2 hodin
Suché umozniujici piskovani* / novy povlak: 3-4 hodin

* Vzhledem k tomu, Ze tloustka vrstvy ma prvofady vyznam pro G€innost produktu, je dulezité,
aby se povrch pfili§ nepiskoval.

Dobu suSeni Ize zkratit pomoci specialnich susicich systémua, které vynucuji schnuti. Doby
schnuti jsou orientaéni a mohou se liSit v zavislosti na kvalité dfeva, teplotach, vihkosti, vétrani a
tloustce vrstvy.

Zafizeni se Cisti vodou.
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ANTISTAIN AQUA 5300-02

PODROBNOSTI O APLIKACI — POLEVANIM / MACENiM

Predbézné osetreni:

SméSovaci pomér:

Aplikace:

Podminky aplikace:

Podminky stfikani:

Doba zpracovatelnosti:

Systémové oSetreni:

Doba suseni:

Cisténi:

Dfevo ma byt Cisté a prosté dfevného prachu a znecisténi. Obsah vihkosti dfeva by mél byt cca
13 % a nemél by pfekrocit 15 %.

VeSkeré mékké dfevo by mélo byt oSetfeno konzervacni latkou na drevo.

1,5 objemové dil ANTISTAIN AQUA 5300-02: 1 objemové dil HARDENER 7531
1,5 hmotnostni dil ANTISTAIN AQUA 5300-02: 1 hmotnostni dil HARDENER 7531

Ur€ena k nanaseni polévanim nebo macenim.
Dobfe vyrobek pfed pouzitim promichejte. Po pfidani ¢inidla HARDENER 7531 se vyrobek micha
mechanickym michacim zafizenim, smés se necha 10 minut odpocinout, pak se znovu

promicha.

Po pfidani €inidla HARDENER 7531 se vyrobek upravi vodou na viskozitu 13-14 vt v poharku
DIN 4.

Tenka vrstva: 75-100 ym za mokra
Teoreticka spotieba: 10-13 m?/I

Optimalni teplota pro vyrobky a okoli: 18-22 °C

Minimalini teplota vyrobku pfi pouziti: 18 °C

Optimalni relativni vihkost vzduchu: cca 50 %

Béhem postupu muze byt tfeba toto upravit vodou a ¢inidlem snizujicim pénéni.
PFi praci s nanaSenim polévanim je dulezité pracovat podle nasledujici smérnice:

e Po naplnéni kapaliny do zafizeni na nana$eni polévanim Ize vyrabét pouze po dobu 5 dna.
V 5. den je tfeba pracovni nadobu vyprazdnit a vycistit a pfipadny pfebytek kapaliny
zlikvidovat jako odpad.

e  Pokud béhem 5denni vyrobni Ihaty dojde k zastaveni vyroby, Ize kapalinu ponechat v
pracovni nadobé maximalné 3 dny. Jestlize se 3 dny prekrodi, je tfeba pracovni nadobu
vyprazdnit a vy istit a pfipadny pfebytek kapaliny zlikvidovat jako odpad.

Dily natfené zakladovou barvou museji byt vzdy chranény vrchnim krycim povlakem, nez budou
vystaveny vlivu pocasi.

Stanoveno pfi 20 °C a relativni vlhkosti 50 %:

Suché umoznujici manipulaci: 1-2 hodin
Suché umoznujici piskovani* / novy povlak: 2-3 hodin

* Vzhledem k tomu, Ze tloustka vrstvy ma prvorady vyznam pro Gcinnost produktu, je dulezité,
aby se povrch pfili§ nepiskoval.

Dobu suseni Ize zkratit pomoci specialnich susicich systémd, které vynucuji schnuti. Doby
schnuti jsou orienta¢ni a mohou se liSit v zavislosti na kvalité dfeva, teplotach, vihkosti, vétrani a
tloustce vrstvy.

Zaftizeni se Cisti vodou.
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